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Linea

La scaffalatura "BASIC” ad incastro e costituita
essenzialmente da aste verticali ([montanti) e
ripiani, opportunamente muniti di elementi di
collegamento (traversini).

La "BASIC" a bulloni ¢ costituita essenzialmente da

aste verticali (angolari) e ripiani, opportunamente
assemblati con bulloni.

The shelving "BASIC" interlocking consists
mainly of vertical rods (uprights) and shelves,
properly equipped with fasteners [studs). The
"BASIC” bolt is predominantly vertical bars
[angles) and shelves, properly assembled with
bolts.
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Sicurezza, funzionalita, estetica,
caratteristiche essenziali nell'utilizzo dello scaffale per archiviazione. Linea

Safety functionality appearance,

essential characteristic in the use of filing cabinet.



Staffa a muro.

Wall bracket.

e

e

Inserimento della traversa sul
montante a gancio.

Insertion of the crosspiece on
the hooked post.

P ALl T o

Ganci posizionati a ricevere il
ripiano.

Hooks positioned to hold the
shelf.

cassettiere a 4 - 8 - 12 cassetti, da montare sugli scaffali,

Linea Basic. _
Linea

set of 4 - 8 - 12 drawers, for mounting on shelves,

Linea Basic.



Particolare dell'attacco crocera Detail of the cross-connection Traversa per tubo appendiabiti. Crosspiece for clothes tube.
di controventatura. brace.




Esempi di composizioni Linea Basic. Linea Basic composition examples. Esempi di composizioni Linea Basic. Linea Basic composition examples.
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Speed System
E un sisterna di scaffalatura metall € ra ad

in L ra ha prog

acclalo
monta

permette una oluta liberta nella

modifica di configu oni base, consentendo un

adattamento a qualung nza.

| componenti principali sono
Montanti

Ripiani

Traverse d'irrigidimento

Traverse portapiani

Speed System

solution f ge of material of any ki

The most frequent use of this system is for the

stora S S ,arch

The Speed

zed steel, due to its ease of installation and the

System S Sy c ries can satisfy
/ request.

The atility al

changing the ic configurations, all

qu aptation to any requirement

The main components are
uprights
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Esempi di composizioni Linea Speed System.

Linea Speed System composition examples.



Speed System per archiviazione
faldoni.

Speed System for storage folders.

Speed System per archiviazione
faldoni.

Speed System for storage folders.
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Esempi di utilizzo della Linea Speed System.

Linea

Linea Speed System use examples.
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Esempi di utilizzo della Linea Linea Speed System use examples. Esempi di utilizzo della Linea Linea Speed System use examples.
Speed System. Speed System.

Particolare di separatori verticali
per cartelle o libri.

Detail of vertical separators for
folders or books.
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Linea

MARKET

Linea Market
In metallo modulare, i per arredare negozi di

ogni genere, completa di accessoristica specifica

varie esigenze. Possibilita di personalizzazioni

collaborazioni e soluzioni.

Linea Market

modular metal, ideal for decorating all kinds
of shops, complete with accessori pecific
to individual needs. Possibility of tomizing

colors and solutions.




Scaffale Market per negozio frutta-verdura.

Shelf Market for fruit-vegetable shops.




Banco vendita in metallo.

Sales desk in metal.

Angolo bancone a 45°.

Corner desk at 45°.

Particolare bancone vendita.

Particular sales desk.

Esempi di composizioni Linea Market.

Linea Market use examples.




Particolare luci illuminazione. Particular lights illumination. Particolare staffa inclinata. Particular inclined bracket.
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Banco vendita con frontale in legno Sales desk with wooden front pane- Banco vendita con cassetti e piano Sales desk with drawers and
e Moduli Boiserie Legno e mensole ling and Wooden Boiserie Modules in cristallo. glass top.
in cristallo temperato. and shelves in tempered glass.
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Scaffalatura industriale pesante,

progettata per soddisfare le svariate esigen-
ze di stoccaggio. Viene realizzata con mate-
rie prime in acciaio strutturale. Questa serie

si distingue per caratteristiche di elasticita

e molteplicita di impiego, massima rigidita e
robustezza, abbinata a stabilita, resistenza ed
una vasta gamma di portate. La varieta delle
personalizzazioni consente la realizzazione di
scaffalature per magazzini verticali porta-pal-
lets o con ripiani per merci sfuse, oltre che a
tipologie drive-in, dinamiche e gravita.

Per la progettazione di ogni soluzione & a di-
sposizione il nostro ufficio tecnico.

Heavy industrial shelving,

designed to meet all various storage needs.
Made with raw materials in structural steel.
This series is distinguished by characteristics
of elasticity and multiplicity of use, maximum
rigidity and strength, combined with stability,
strength and a wide range of flow rates.

The variety of customization allows the rea-
lization of vertical storage shelving, pallets
holders or shelves for bulk, as well as drive-in
types, dynamics and severity.

Our technical department is available for the
design of any solutio




TABELLA RIASSUNTIVA DEI CARICHI PER TUTTI | TIPI DI MONTANTI
LE VERIFICHE SONO STATE EFFETTUATE PER INSTALLAZIONE DEI PORTA PALLET IN ZONE NON SISMICHE

IPOTESI:

1) SPESSORE DIAGONALI E TRAVERSI 15/10 PER Fe360
SPESSORE DIAGONALI E TRAVERSI 18/10 PER Fe510

2) CARICO UNIFORMAMANTE DISTRIBUITO (C.U.D.)

3) MONTANTI INCASTRATI ALLA BASE

4) DISTANZA MASSIMA PIANO/PIANO 0 PIANO/TERRA "D"

CARICHI MASSIMI PER SPALLA (KG)

DIST. MASS. “D*
750 | 1000 | 1250 | 1500 | 1750 | 2000 | 2250 | 2500
TIPO PROF.

Fe 360

M 80-1.8 mm 12000 | 12000 | 10500 | 10000 9000 8000 7000 6000
M 100-2 mm 14500 | 14500 | 14000 | 13000 | 11500 | 10500 9500 8700

TABELLA RIASSUNTIVA CARICHI MASSIMI AMMISSIBILI PER COPPIA DI CORRENTI

LE VERIFICHE SONO STATE EFFETTUATE PER INSTALLAZIONE DEI PORTA PALLET IN ZONE NON SISMICHE

CARICO UNIFORMEMENTE DISTRIBUITO
FRECCIA MASSIMA 1/200 LUNGHEZZA TRAVE

MATERIALE ACCIAIO Fe 510
UNITA" DI MISURA KG

CARICHI MASSIMI PER COPPIA DI CORRENTI (KG)

LUNGHEZZA
PROFILO 950 | 1150 | 1350 | 1825 | 2225 | 2700

PROFILO 45X80 5600 4700 4000 2900 2000 1400
PROFILO 45X100 7500 6200 5300 3900 3200 2300
PROFILO 45X120 9200 7600 6600 4800 4000 3200
PROFILO 45X140 11400 9400 8000 6000 4800 4000

4i
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Soluzioni di impianti Magnum.

Magnum Solutions facilities.

Soluzioni di impianti Magnum.

Magnum Solutions facilities.

Impianto scaffalatura industria-
le con sottopassi e protezione ai
montanti.

Industrial shelving system with
underpasses and protection to
the uprights.

Impianto scaffalatura industriale per stoccaggio
scatole.

Equipmentindustrial shelving, for storage boxes.
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Linea

Linea Multiservice

& una delle nuove nate ad arricchire la gamma
di prodotti della Sbarra Srl.

Nata per soddisfare le esigenze di stoccaggio
di materiali sfusi, ma anche per lo stoccaggio
di faldoni o libri.

Nel progetto sono compresi una serie di acces-
sori come:

schienali chiusi e forati

Blister

Espositori

Vaschette espositori

Sistemi di fissaggio

Multiservice Line

is one of the new born to expand their range of
products of SBarra Srl.

Created to meet the needs of storage of bulk
materials, but also for the storage of books or
binders.

The project includes a series of accessories
such as:

Closed and perforated backs

Blisters

Exhibitors

Trays exhibitors

Fastening systems
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TABELLE DI CARICO

TABELLA RIASSUNTIVA DEL CARICO MASSIMO PER COPPIA DI ANGOLARI

UNITA' DI MISURA: KG

H: ALTEZZA ANGOLARE
D: DISTANZA TRA | PIANI

300 600

mm mm

100207 | NP40X40X18 200 mm 1900 1800 1700 1600 1500 1400 1300
100209 | NP4OX40X18 250 mm 1900 1800 1700 1600 1500 1400 1300
100211 | NP40X40x18 300 mm 1900 1800 1700 1600 1500 1400 1300

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI VARI COMPONENTI

Barre verticali (angolari) hanno una sezione a lati uguali, mm 40x40 . Sui lati degli angolari sono state praticate file di asole (mm 9x30 passo
50) per il congiungimento ai ripiani mediante bulloni. La lamiera d'acciaio utilizzata é ricavata da nastri tipo Fe P11 secondo norma UNI EN
10111 spessore 18/10.

Ripiani realizzati in lamiera d'acciaio a freddo tipo DC01/Fe PO1 norma UNI EN 10130 spessore 6/10 oppure 7/10 a seconda delle profondita
e dimensioni. Ogni ripiano & prodotto con tre ordini di pieghe per ogni lato cosi da irrobustire la struttura e inoltre viene rinforzato con
canotti a omega saldati eletticamente in diversi punti. La saldatura viene applicata anche ai quattro angoli dei ripiani

La verniciatura con polveri epossidiche termoindurenti RAL 7035 viene applicata con procedimento elettrostatico dopo che i materiali
hanno subito lo sgrassaggio, la fosfatazione, il lavaggio e l'asciugatura. Infine l'inserimento in forno continuo con temperatura costante di
180°C
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140418
140420
140424
140426

140506
140508
140512

140514
140516

140524
140526
140530
140532
140534

140542
140544
140548
140550
140552

140606
140608
140612
140614
140616

140624
140626
140630
140632
140634

140638
140640
140642
140644
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UNITA' DI MISURA: KG

300 mm
400 mm
500 mm
600 mm

300 mm

400 mm
500 mm
600 mm

700 mm

300 mm
400 mm
500 mm
600 mm
700 mm

300 mm
400 mm
500 mm
600 mm
700 mm

300 mm
400 mm
500 mm
600 mm
700 mm

300 mm
400 mm
500 mm
600 mm
700 mm

300 mm
400 mm
500 mm
600 mm

105
100
250
230

170
150

230
220

295
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160
140
210
200

275

155
135
205
195
255

TABELLA RIASSUNTIVA DEI CARICHI AMMISSIBILI PER RIPIANO

B

150
135
190
180
235

145
130
185
175
215

110
100
160
150



TABELLA RIASSUNTIVA DEL CARICO MASSIMO PER COPPIA DI MONTANTI TABELLA MONTAGGIO TRAVERSE

Ko
UNITA' DI MISURA: KG
]
H : ALTEZZA MONTANTE H ALTEZZA SPALLE N® N®
D : DISTANZA TRA | PIANI ]\I mm MONTANTI TRAVERSE
1000 2 2
CODICE  TPO S50 400 490 00 250 1500 2 2
2000 2 2
210206 | M. GANCIO | 200 mm 3200 3100 | 3000 | 2900 2800 2700 | 2600
210208 | M. GANCIO | 250 mm 3200 3100 | 3000 | 2900 2800 2700 | 2600 2500 2 3
210210 | M.GANCIO | 300 mm 3200 3100 | 3000 | 2900 2800 2700 | 2600 3000 2 3
210212 | M.GANCIO | 350 mm 3200 3100 | 3000 | 2900 2800 2700 | 2600 3500 5 P
4000 2 4

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI VARI COMPONENTI

| montanti in lamiera d'acciaio laminata a freddo tipo DCO1/Fe P01 norma UNI EN 10130 spessore 12/10 a sezione a
"C" semichiusa, dim. mm 50x32x50 sono asolati sui lati lunghi, dim mm 3x20 con passo mm 50.

Ripiani realizzati in lamiera d'acciaio laminata a freddo tipo DCO1/Fe P01 norma UNI EN 10130 spessore mm 6/10
oppure 7/10 a seconda delle profondita e dimensioni. Ogni ripiano & prodotto con tre ordini di pieghe per ogni lato
cosi da irrobustire la struttura ed inoltre viene rinforzato con canotti a omega saldati elettricamente per diversi punti.
La saldatura viene applicata anche ai quatro angoli dei ripiani.

Ganci porta ripiano sono ricavato da nastri zincati spessore 15/10 tipo sendzimir DX51DFe P02G a norme
UNIEN 10142/92 e 10147.

Le traversine di lamiera d'acciaio 12/10 si agganciano ai montanti formanto fiancate con profondita uguale a quella
dei ripiani utilizzati per ogni scaffale. Il numenro delle traverse varia in conseguenza dell’altezza dei montanti in modo
che Uintera struttura abbia la massima rigidita.

Le basi in materiale plastico sagomato come la sezione del montante si adattano ad esso perfettamente e
contribuiscono alla distribuzione del carico al pavimento.

Le staffe a muro realizzate in acciaio spessore 15/10 opportunamente sagomate si incastrano tra il montante e la
parete annullando eventuali oscillazioni.

La verniciatura con polveri epossidiche termoindurenti RAL 7035 viene applicata con procedimento elettrostatico

dopo che i materiali hanno subito lo sgrassaggio, la fosfatazione, il lavaggio e l'asciugatura. Infine l'inserimento in
forno continuo con temperatura costante di 180°C.
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